机电工程系购置机械装调技术综合实训装置参数

一、采购概况：
机电工程系实训室在机械传动与装配调试领域已具备一定基础，但针对机械装调技术核心课程的教学需求，现有实训设备在模块化、综合化及与岗位能力对接方面仍存在明显不足。为强化机电一体化技术专业学生在机械传动机构装调、精度检测及系统集成等方面的实操能力，满足“岗课赛证”融通式教学要求，现亟需采购机械装调技术综合实训装置。该装置采用全钢结构平台，集成带传动、链传动、齿轮传动、多级变速箱、二维工作台及减速器等模块，配备变频控制、步进电机驱动及高精度测量工具，可模拟真实工业场景下的机械装配与调试流程。通过模块化实训项目，能够有效提升学生对机械系统设计、安装与优化能力的掌握，完善“机械—电气—控制”多技术融合的实训体系，进而推动专业教学与产业需求的紧密衔接，支撑高素质技术技能人才培养目标。预计所需经费为98000元。
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二、采购概况：

	序号
	标的名称
规格型号
	品牌
	单位
	数量
	单价（元）
	合计（人民币元）

	1
	机械装调技术综合实训装置
	科雄
	台
	1
	98000
	98000

	3
	含税总价（人民币￥：98000.00元、大写：玖万捌仟元整）





三、机械装调技术综合实训装置基本配置参数
1.系统装置配置要求
	技术综合实训装置配置表

	序号
	名称
	型号及规格
	数量
	备注

	1
	实训台
	★实训台外形尺寸：1800mm×700mm×820mm；全钢结构，桌子下方带储存柜，柜子上方和右侧带4个抽屉；
铸铁平板：1100mm×700mm×40mm；
实木桌板：700mm×700mm×40mm。
	1台
	

	2
	★电源控制箱
	设在台面下方，带滑动导轨，通电调试时拉出操作，控制箱包括单相漏电断路器、电源指示灯、操作说明、变频器等。
	1台
	

	3
	三相交流电机
	功率：370W；转速：1440rpm。
	1台
	

	4
	★变频器
	适用电机：50～370W；
调速范围：50～1440r/min。
	1个
	

	5
	★带传动机构
	主要配置有：同步带2根、同步带轮4只、键、轴、轴承、支座、端盖、交流减速电机等。
	1套
	

	6
	★链传动机构
	主要配置有：单排链1个、链轮2个、键、轴、轴承、支座、端盖等。
	1套
	

	7
	★齿轮传动机构
	主要配置有：6个直齿圆柱齿轮、2个直齿圆锥齿轮、键、轴、轴承、支座、端盖等。
	1套
	

	8
	★多级变速箱
	主要配置有：箱体（顶部为有机玻璃、可起到防护作用，又可直接观察箱体内的结构及运行情况）、齿轮（直齿圆柱齿轮6个、滑移齿轮2组）、轴承（7203AC角接触轴承6个、6203-2RZ深沟球轴承5个）、花键轴、间隔套、键、卡簧、端盖、手动换档机构等。
	1套
	

	9
	★二维工作台
	主要配置有：双轴电机控制系统（人机对话LCD界面240*128）1台、步进电机（型号：86BYG350A）2台，滚珠丝杠及螺母2副（长度分别为506mm、356mm；公称直径 20mm；导程 5mm；右旋）、直线导轨4条和滑块6个（长度分460mm、280mm两种；宽度15mm）、工作台面（采用3块厚为20mm的铝合金）、轴承（7202AC角接触轴承4个、6202-2RZ深沟球轴承2个）、轴承座、端盖、垫块、限位开关4个等。
	1套
	

	10
	★减速器
	主要配置有：直齿圆柱齿轮4个、轴承（7003AC角接触轴承4个、6003-2LS深沟球轴承4个）、支架、轴、端盖、键等。
	1套
	

	11
	间歇回转工作台
	主要配置有：四槽槽轮、工作台面、蜗轮、蜗杆、键、轴、轴承（51120推力球轴承1个、30203圆锥滚子轴承1个、7002AC角接触轴承8个）、支座、端盖等。
	1套
	

	12
	牙嵌式离合器
	主要配置有：支架、轴承、轴套、拨销、两半离合器（固定牙嵌、活动牙嵌）、拨档操作杆等组成。 
	
	

	13
	冲床机构
	主要配置有：对开曲轴、连杆、滑块、铝合金支架、键、轴、轴承（7002AC角接触轴承2个）等。
	
	

	14
	配件
	使用说明书、备用螺丝若干、铜皮若干、调节手柄1个、防锈油2罐
	1套
	




2.工具、量具配置要求
	序号
	名称
	型号及规格
	数量
	备注

	1
	内六角扳手
	9件套六角扳手
	1套
	套装工具

	2
	呆扳手
	10、12、14、17各1把
	4把
	套装工具

	3
	活动扳手
	8〞
	1把
	套装工具

	4
	整形锉
	
	6把
	套装工具

	5
	锉刀
	平锉、半圆锉、三角锉、圆锉各1个
	4个
	套装工具

	6
	板牙架、板牙
	M25（1〞）；M6×1.0、M7×1.0、M8×1.25、M10×1.5、M12×1.75各1个
	1套
	套装工具

	7
	绞杠、丝锥
	M3～M12(1/16〞～1/2〞)；M6×1、M7×1、M8×1.25、M10×1.5、M12×1.75各1个
	1套
	套装工具

	8
	划线工具
	划规（6〞、150mm）1个、划针1个
	1套
	套装工具

	9
	样冲
	
	1个
	套装工具

	10
	锤子
	木柄圆头锤、木柄钳工锤各1把
	2把
	套装工具

	11
	螺丝刀套装
	一字、十字大小各1个
	4把
	套装工具

	12
	锯弓
	可调式结构
	1把
	套装工具

	13
	尖嘴钳
	
	1把
	套装工具

	14
	钢丝钳
	180mm
	1把
	套装工具

	15
	三角套筒扳手
	8mm、9mm、10mm
	1把
	套装工具

	16
	钢丝刷
	
	1把
	套装工具

	17
	铁皮剪
	
	1把
	套装工具

	18
	角尺
	
	1把
	套装工具

	19
	直尺
	
	1把
	套装工具

	20
	吹塑工具箱
	
	1个
	套装工具

	21
	台虎钳
	150
	1个
	

	22
	划线平板
	300×300
	1块
	

	23
	紫铜棒
	
	1根
	

	24
	外卡簧钳
	
	1把
	

	25
	拉马
	
	1个
	

	26
	冲击套筒
	
	1套
	

	27
	截链器
	
	1把
	

	28
	刮刀
	
	1把
	

	29
	游标卡尺
	测量范围：0～150mm，分度值：0.02mm
	1把
	

	30
	百分表
	测量范围：0～10mm,带磁性表座
	1个
	

	31
	千分尺
	测量范围：0～25mm
	1把
	

	32
	游标万能角度尺
	测量范围：0～320º
	1把
	

	33
	塞尺
	测量范围：0.02～1.00mm
	1把
	

	34
	条式水平仪
	规格：ST150读数值：0.02mm/m
	1个
	


3.多功能电参数测量系统（整体配一套供教师机使用）
多功能电参数测量系统是一款多功能带触摸屏操作显示一体的多功能交直流电参数测试仪。除测量交直流电压、电流外，还支持计量功能（包括功率、功率因数、频率等数据）；支持交流宽频（0-2MHz）真有效值测试；数据存储功能，每个表头数据可以保存10组且断电不清除。本产品可广泛应用于大中专院校及职业技术学校实验室数据测量。
（1）尺寸：300*300*150mm;
（2）采用专用铝合金型材设计，氧化工艺，侧面安装专用塑料专用连接件件连接，安装有铝合金拉手。
（3）面板采用环氧树脂板材质，表面采用烤漆工艺，并采用≧4种颜色字符线条彩色印刷，色泽美观并经久耐磨不掉色。
（4）工业触摸屏操作显示：尺寸：7英寸；高亮度TFT液晶显示屏；LED背光；显示颜色：真彩65535色；分辨率800×480；液晶屏亮度200cd/㎡；触摸屏：电阻式。
（5）数据存贮功能：每个表头可以存贮10组数据，方便实验记录。
（6）教师计算机监控功能:教师可选择监控、调取任意学生台的实时数据，方便实验室管理；通讯方式：无线通讯。
（7）密码登陆管理，可修改学生台地址。
（8）支持真有效值测量：真有效值测量频率范围：10HZ-2MHZ。
★（9）数模双显功能：同时用数字和模拟两种方式显示，点击自动显示放大。（投标时提供电参数测试仪带CMA、CNAS认证标识的检验报告复印件并加盖厂家公章佐证此项功能）。
（10）自动量程切换，自动超量程报警功能。
（11）测试范围及精度：
序号 项目 测量范围 测量精度 分辩率
1 直流电压表 0-2V 0.5% 0.001V
2 直流电压表 1-400V 0.5% 0.01V
3 直流电流表 0-5A 0.5% 0.001A
4 直流功率表 0-200W 1% 0.1W
5 交流电压表 0-2V 0.5% 0.001V
6 交流电压表 1-400V 0.5% 0.01V
7 交流电流表 0-5A 0.5% 0.001A
8 交流功率表 0-200W 1% 1W
9 功率因数表 0-1 1% 0.001
10 交流频率表 0-75Hz 1% 0.01Hz
11 交流真有效值表 0-2V 0.5% 0.001V
12 交流真有效值表 0-30V 0.5% 0.1mV
[bookmark: OLE_LINK77][bookmark: OLE_LINK79][bookmark: OLE_LINK80]4、工业4.0仿真软件1套
1）虚拟自动化机构、机器人本体等真实本体外形外观一致，按照1:1的比例设计。可实现各个方位各个角度的不同姿态的运动。
2）支持机器人碰撞检测：关节碰撞检测、工具碰撞检测。当发生碰撞后，高亮红色显示碰撞物体，并立即切断机器人电机起到保护作用。
3）支持虚拟边界保护，当运动范围超出预设的范围边界时。预设的边界会高亮红色显示。并立即切断机器人电机起到保护作用。
4）支持机器人所有的相关指令，直线，圆弧，关节运动等。
5）支持连接三菱品牌PLC官方编程软件（GX Works2）、西门子PLC官方编程软件（全集成自动化软件TIA Portal V14+官方仿真器PLCSIM V14）实时互联互通，实现虚拟在线调试。不需要真实PLC就可以实现程序的在线实时监控、调试、下载、上传等功能。可查看各种寄存器实时数据。
6）机电一体化生产线控制对象：颗粒上料单元、加盖拧盖单元、检测分拣单元、工业机器人搬运单元、立体仓库单元。
7）拓展生产线控制对像：
①轮毂加工站：工业机器人安装在第七移动轴上，毛坯库出料机构推出毛坯→机器人取毛坯送至数控车床加工→加工完成机器人取出→送往数控铣床加工→加工完成机器人取出→送至成品库→成品库推出工件→机器人夹取放置AGV小车的托盘上。
②轮胎装配站：通过气缸将轮胎料斗中的轮胎推出→机械手夹取轮胎送至4工位转盘装配位置→机械手从装配流水线上托盘里取出轮毂装入轮胎中→工位转至压胎机构进行压装动作将轮胎压入轮毂→轴承料斗中的轴承推出→机械手夹取轴承送至轮胎位置→工位转至冲压工位将轴承压入轮毂之中→由机械手将加工好的轮胎放入流水线中的托盘。依次类推，完成４个轮胎加工。
③车轮装配站：当ＲＦＩＤ检测到流水线上已装有底盘+前后桥+车身的托盘流转到车轮安装站→6自由度机械手将托盘上的已加工好的4个轮胎依次安装到车身上→送下一工序。
④车身装配站：当ＲＦＩＤ检测到流水线上已装有底盘+前后桥的托盘流到车身装配站→三自由机械手吸取夹具→三自由度机械手抓取车身安装到托盘车架上方→三自由度机械手换取自动螺丝机→螺丝机吸取螺丝进行安装→安装完成送下一工序。
⑤质量检验站：当ＲＦＩＤ检测到流水线上已装有底盘+前后桥+车身+轮胎的托盘流转到质量检验站→机械手抓取汽车放置到检测工位→工业相机拍照检测→不合格，由机械手抓取送放置废品区→合格，机械手抓取汽车放回到托盘送至下一工序。
⑥产品包装站：当ＲＦＩＤ检测到流水线上已装有检验合格的成品到包装站→３自由度机械手将汽车抓起放到包装底盒上，→３自由度机械手通过吸盘装包装盖子从料仓中取出并安放到包装底盒上，→三自由度机械手夹取包装好的成品放回到托盘上→送下一站立体厂库站进行入库。
⑦ＡＧＶ小车：运输当包装好的检验合格的产品放到ＡＧＶ小车后，小车沿预先设定的磁条轨道，装产品送到立体仓库。AGV小车是连接各个区域的桥梁纽带。
⑧立体仓库：立体仓库由仓库支架、物料成品区、输送小车、伸缩托盘、控制系统等组成。可存放16个成品。
[bookmark: OLE_LINK109]★8）为方便后期升级维护，该软件(工业4.0仿真软件)具有完全自主知识产权，投标时提供软件著作权证书复印件佐证。
9）该软件(工业4.0仿真软件)要求供应商中标后三个工作日内到用户单位现场演示，如不能实现以上功能，将取消中标资格，并追究其虚假响应标书的后续责任。投标时需提供制造商满足以上功能承诺函并加盖厂家公章。




